MANCHETTE D’ ASSEMBLAGE A SOUDER SUR AGIER ET A
BRASER SUR CUIVRE
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Température : -20°C 3 +60°C

Divers : Lorsque l'assemblage est réalisé surune
tubulure en plomb, la pression maximale
dutilisation est de 500 mbar
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CALIBRE ENTREE AC (E) SORTIE CU (8) L L2 NF REF.
15 Ac 0213 Cu018 150 65 0590-012
20 Ac 0269 Cu022 160 65 0590-013
25 Ac 0337 Cu28 170 65 0590-014
32 Ac0 42,4 Cu35 180 65 0590-017
40 Ac 0483 Cup 42 185 18 0590-020
50 Ac 0 60,3 Cud54 203 90 0590-022




